Informacje o bezpieczenstwie

Niniejszy dokument jest uzupetnieniem do oryginalnej instrukcji lub ulotki informacyjnej
dotgczonej do opakowania. Zawsze postepuj zgodnie z wytycznymi producenta
zawartymi w dostarczonej dokumentacji papierowe;.

Ponizsza instrukcja ma charakter informacyjny. Zawsze nalezy zapoznac sie z oryginalna,
papierowaq instrukcjg obstugi dostarczong przez Producenta w opakowaniu z produktem,
ktora zawiera petne specyfikacje i ostrzezenia.

Przeznaczenie i wytaczenia odpowiedzialnosci:

Produkt jest przeznaczony wytacznie do wiercenia otworéw w metalach (stal, zeliwo,
metale kolorowe) oraz wybranych tworzywach sztucznych przy uzyciu sprawnych
elektronarzedzi lub maszyn stacjonarnych.

Whytgczenie: Zabrania sie uzywania wiertta do pracy w betonie, kamieniu, szkle oraz
materiatach hartowanych o wysokiej twardosci (powyzej specyfikacji HSS) — grozi to
natychmiastowym peknigeciem narzedzia.

Produkt nie jest zabawka. Trzymac poza zasiegiem dzieci i zwierzat.
Gtéwne zagrozenia i ryzyka:

Ryzyko zranienia/odtamkow: Podczas wiercenia powstajg ostre widry oraz istnieje ryzyko
pekniecia rdzenia wiertta przy zakleszczeniu. Bezwzglednie stosuj okulary ochronne oraz
rekawice robocze (uwaga: zachowaj ostroznos¢ przy luznych rekawicach wokoét czesci
wirujacych).

Wysoka temperatura (Oparzenia): Proces skrawania generuje ekstremalne ciepto. Nie
dotykaj wiertta ani obrabianego materiatu bezposrednio po zakonczeniu pracy.

Emisja hatasu i pytu: Dtugotrwate wiercenie moze generowac hatas szkodliwy dla
stuchu. Uzywaj ochronnikéw stuchu oraz masek przeciwpytowych w stabo
wentylowanych pomieszczeniach.

Instrukcja bezpiecznego uzytkowania:

Montaz: Przed wymiang wiertta zawsze odtacz elektronarzedzie od Zrédta zasilania.
Pewnie i osiowo zacisnij chwyt w uchwyt wiertarskim.

Predkosc¢ i chtodzenie: Dostosuj predkos¢ obrotowg do srednicy wiertta i rodzaju
metalu. Stosuj odpowiednie chtodziwa lub oleje do skrawania, aby unikng¢ przegrzania
stali HSS.

Docisk: Unikaj stosowania nadmiernego bocznego nacisku. Wier¢ prostopadle do
powierzchni. Zbyt mocny docisk przy wyjsciu wiertta z materiatu moze spowodowac jego
zakleszczenie i pekniecie.



Przechowywanie: Przechowywac w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu,
chronigc przed wilgocig i korozja.



