Informacje o bezpieczenstwie

Niniejszy dokument jest uzupetnieniem do oryginalnej instrukcji lub ulotki informacyjnej
dotgczonej do opakowania. Zawsze postepuj zgodnie z wytycznymi producenta
zawartymi w dostarczonej dokumentacji papierowe;.

Ponizsza instrukcja ma charakter informacyjny. Zawsze nalezy zapoznac sie z oryginalna,
papierowaq instrukcjg obstugi dostarczong przez Producenta w opakowaniu z produktem,
ktora zawiera petne specyfikacje i ostrzezenia.

1. Przeznaczenie i wytaczenia odpowiedzialnosci

Produkt przeznaczony jest wytacznie do wiercenia w metalach (w tym stali nierdzewnej,
kwasoodpornej, staliwnej i zeliwie) przy uzyciu odpowiednich maszyn stacjonarnych
(wiertarki stotowe) lub elektronarzedzi recznych wyposazonych w uchwyt wiertarski o
odpowiednim zakresie.

Whytgczenia: Wiertta nie sg przeznaczone do wiercenia w betonie, murze, kamieniu
naturalnym, szkle oraz ceramice. Uzycie w tych materiatach grozi natychmiastowym
zniszczeniem narzedzia i stwarza ryzyko wypadku. Producenci i dystrybutorzy nie
ponoszg odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem.

2. Zagrozenia i Srodki ostroznosci

Ryzyko urazu oczu i twarzy: Podczas wiercenia powstajg ostre opitki i wiory metalowe,
ktére moga odpryskiwac z duzg predkoscig. Bezwzglednie stosuj okulary ochronne lub
przytbice ochronna.

Ryzyko pochwycenia i wciggniecia: Obracajace sie wiertto oraz wrzeciono maszyny
moga pochwyci¢ luzng odziez, bizuterie lub dtugie wtosy. Przed praca zabezpiecz wtosy,
zdejmij bizuterie i nos przylegajaca odziez roboczg. UWAGA: Ze wzgledow
bezpieczenstwa (ryzyko pochwycenia) nie nalezy nosié luznych rekawic tekstylnych
podczas pracy z rotujgcymi narzedziami.

Ryzyko oparzenia: Wiertto oraz obrabiany materiat nagrzewaja sie do bardzo wysokich
temperatur podczas pracy. Nie dotykaj wiertta bezposrednio po zakoczeniu wiercenia.
Odczekaj do jego ostygniecia lub uzyj narzedzi pomocniczych.

Ryzyko pekniecia narzedzia: Praca pod nadmiernym dociskiem, niewtasciwy kat
prowadzenia wiertta (skoszenie) lub zablokowanie w materiale mogg spowodowac
gwattowne pekniecie wiertta i odprysk jego fragmentow.

Zalecenie techniczne: W celu zminimalizowania ryzyka przegrzania i pekniecia, podczas
wiercenia w twardych metalach nalezy stosowac odpowiednie chtodziwa lub oleje do
wiercenia oraz dostosowacd predkos¢ obrotowg do Srednicy wiertta (im wieksza
srednica, tym nizsze obroty).



3. Przechowywanie i konserwacja

Przechowywac w oryginalnej, zamknietej kasecie metalowej, w suchym miejscu, poza
zasiegiem dzieci i os6b nieupowaznionych. Ostre krawedzie wiertet moga spowodowac
rany ciete przy przypadkowym kontakcie.

Po uzyciu wiertta nalezy oczyscic z opitkéw i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
maszynowego przed korozja. Nie uzywac wiertet uszkodzonych, wyszczerbionych lub
wygietych.



